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D.O2.01. Nawierzchnie z betonu asfaltowego

³

TECHNICZNE

0.02.00. Nawierzchnie



1. WSTÊP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz~ wykonania

i odbioru rob6t zwi~anych z wykonywan³em warstw konstrukcji nawierzchni z betonu

asfanowego .

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) je.t stosowana jako dokument przetargowy I kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1. 1 .

Zakres robót obj,³ych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz, zasad prowadzenia rob6t zwi,zanych

z wykonywaniem warstwy œcieralnej, wi~~j, wyrównawczej i wzmacniaj'tcej z betonu
astanowego. Nawierzchnie z betonu asfanowego mo¿na wykonywaæ dla dróg o kategorii

ruchu od KR1 do KR6.

Okreœlenia podstawowe

Mie.zanka mineralna - mieszanb kruszywa i wype³niacza mineralnego o o³ueœlonym

sk³adzie i uziarnieniu.
Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiedni¹ iloœci, asfaltu,

wytworzona w okreœlony spos6b, spe³niaj¹ca okreœlone wymagania.
Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfa³towa o uziarnieniu równomiernie

stopniowanym, u³o¿ona i zagfSZczona.
Œrodek adhezyjny'- substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu
zwiêkszenia jego przyczepnOŒci do kruszywa.
Pod³ota pod warstwê .sfalto~ - powierzchnia przygotowana do u³otenil warstwy z

mieszanki mineralno-asfaltowej.
Asfalt up³ynniony - asfalt drogowy up³ynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego

Isfaltu w wodzie.

Pozosta³e okreœlenia podstawowe S8t zgodne z obowi¹zu~cymi, odpowiednimi polskimi

normami i SST D.DO.DO.

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakre. robót objêtych SST

1.4. Okreœlenia podstawowe

1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót

'³³fkonawca robót ;est odpowiedzialny za jakoŒÆ wykonania robót O'8Z za zgodnoœæ

z dokumentacj¹, projektow¹, SST i poleceniami I ntynie,. , Ogólne wymagania dótycz³lce

robót wedIug SST G;OO .Wtmagania ogólne-,

równomiernie

rozproszonego

odpowiednimi polskimi



2. MA TERlA£Y

2.1. Asfalt

Nale¿y stosowaæ asfalt drogowy spe³niaj¹cy wymagania okreœlone w PN-C-96170:1965.
W zale¿noœci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nale¿y stosowaæ asfalty drogowe lub

polimeroasfalty podane w tablicy 1 i 2.

Nalety stosowaæ wype³niacz wapienny, spe³niaj¹cy wymagania okreœlone w PN-S-

96504:1961 dla wype³niacza podstawowego. Przechowywanie wype³niacza powinno byæ
zgodne z PN-S-96504:1961. D³a kategorii ruchu KR 1-2 dopuszcza siê stosowanie

wype³niacza innego pochodzenia, np. py³y z odpylania, popto³y lotne z wêg³a kamiennego.
na podstawie orzeczenia laboratoryjnego i za zgod¹, In¿yniera.

kategorii ruchu I warstwy nale¿y stosowaæ kruszywa podane w

mieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

stosowaæ asfalt up³ynniony spe³niaj¹cy wymagania

NaJe¿y stosowaæ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spe³niaj¹ce wymagania okreœlone
w WT.EmA-94.

2.2. Wype³niacz

2.3. Kruszywo

W z8letnoœci od
tablicy 1 i 2.
Sk³adowanie kruszywa

. zanieczyszczeniem i ~-

2.4. Asfalt up³ynniony

Nale¿y
w PN-C-96173:1974.

2',5. Emulsja asfaltowa kationowa

I

zabezpieczaj¹cych je przedpowinno odbywaæ siê w warunkach

okreœlone



Tablica 2 Wymagania wobec materia³ów do
i wzmacniaj¹cej z betonu asfaltowego

I

wy równawczejwarstwy wi¹¿¹cej,



3. SPRZÊT
Do wykonania nawierzchni z betonu asfattowego niezbêdny jest nitej wymieniony sprzêt:
- wytwórni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ci¹g³ym do wytwarzania

mieszanek mineralno-asfaltowych,
uk³adarek do uk³adania mieszanek mineralno-astattowych typu zagêszczanego,

skrapiarek.
walców lekkich, œrednich i ciê¿kich stalowych g³adkich.

walców ogumionych,
samochodów samowy³adowczych z przykryciem brezentowym. ..

4. TRANSPORT

Asfalt nalety przewozi~ zgodnie z zasadami podanymi w PN-c-04024:1991. Polimeroasfalt
naluy przewoziæ zgodnie z zasadami podanymi w TWT PAD 18DiM oraz aprobacie
technicznej. \Nipe³niacz luzem nalety przewoziæ w cysternach przystosowanych do
przewozu materia³ów sypkich, umo¿liwiaj³.,CYch roz³adunek pneumatyczny. Wype³niacz
workowany motna przewoziæ dowo³nyml œrodkami transportu w sposób zabezpieczony
przed zawi³goceniem i uszkodzeniem worków. Kruszywo nalety przewoziæ dowolnymi
œrodkami transportu. w warunkach zabezpieczaj¹cych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami I nadmiernym
zawilgoceniem. Mieszankê betonu asfaltowego nalety przewoziæ pojazdami
samowy³adowczymi wyposatonymi w pokrowce brezentowe. W czasie transportu
mieszanka powinna byæ przykryta pokrowcem. Czas transportu od za³adunku do roz³adunku
nie powinien przekraczaæ 2 godzin z jednoczesnym spe³nieniem warunku zachowania
temperatury wbudowania.
Zaleca siê stosowanie 'samochodów termosów z podwójnymi œcianami skrzyni wyposatonej
w system grzewczy.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyst¹pieniem do robót, w terminie uzgodnionym z
dostarczy In¿ynierowi do akceptacji projekt sk³adu mieszanki
wyniki badañ laboratoryjnych i próbki materia³ów pobrane
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

doborze sk³adników mieszanki, .
doborze optymalnej iloœci asfaltu,
okreœleniu jej w³aœciwoœci i porównaniu wyników z za³o¿eniami projektowymi.

I

In¿ynierem, Wjkonawca
mineralno-asfaltowej oraz
w obecnoœci In¿yniera.



Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieœciæ siê w polu dobrego uziarnienia

wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.1.1. Warstwa œcieralna z betonu asfaltowego

Sk³ad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien byæ ustalony na podstawie badañ próbek

wykonanych wg metody Marschalla. Próbki powinny spe³niaæ wymagania podane w
tablicy 4 lp. 1 +6. V'³ykonana warstwa œcieralna z betonu asfaltowego powinna spe³niaæ

wymagania podane w tablicy 4 lp. 7+9.

5.1.2. Warstwa wi¹¿¹ca, wyrównawcza i wzmacniaj¹ca z betonu asfaltowego

Rzêdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wi¹¿¹cej,
wyrównawczej i wzmacniaj¹cej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartoœci asfaltu
podano w tablicy 5', Sk³ad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien byæ ustalony na
podstawie badañ próbek wykonanych wg metody Marschalla; próbki pow;nny spe³niaæ
wymagania podane w tablicy 6 lp. 1 +6. v³³\tkonana warstwa wi¹t¹,ca. wyr6wnawcza
i wzmacniaM,C8 z betonu asfaltowego powinna spe³niaæ wymagania. podane
w tablicy 6 lp. 7+9.

5.2. Wy~arzanie mieszanki betonowej

Mieszank~ mineralno-astaltow¹ produkuje siê w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
~m zapewniaj¹cej prawid³owe dozowanie sk³adników, ich wysuszenie i wymieszanie
oraz zachowanie temperatury sk³adników i gotowej mieszanki m ineral no-asfaltowej.
Dozowanie sk³adnik6w, w tym tak¿e wst~pne, powinno byæ wagowe i zautomatyzowane
oraz zgodne z recept¹. Dopuszcza siê dozowanie objêtoœciowe asta³tu przy

uwzgl~nieniu zmiany jego gêstoœci w za³e1:noœci od temperatury. Tolerancje dozowania
sk³adników mog¹ wynosiæ: jedna dzia³ka e³ementarna wagi. wzglêdnie przep³ywomierza.
lecz nie wiêcej nit j: 2 % w stosunku do masy sk³adnika.



Jeteli jest przewidziane dodanie œrodka adhezyjnego, to powinien on byæ dozowany do
asfaltu w sposób i w iloœciach okreœlonych w recepcie. Asfalt w zbiorniku powinien byæ

ogrzewany w sposób poœredni. z uk³adem termostatowania, zapewniaj¹cym utrzymanie

stalej temperatury z tolerancj¹ % sOC.

Tablica 5 Rzêdne krzywych
wy równawczej i
zawartoœci asfaltu

granicznych uziarnienia
wzmacniaj¹cej z betonu

mieszanek do

asfaltowego
warstwy wi¹z¹cej,
oraz orientacyjne



Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych
wyrównawczej oraz wzmacniaj¹cej z betonu asfaltowego

Tablica 6

Minimaina i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosiæ:
. dla D 50 145OC:l: 1650(;

. dla D 70 1400c:l: 1SOOC

. dla D 100 135OC :I: 16()OC

. dla polimeroasfa"'" . wg wskazañ producenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno byæ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu

wype³niacza uzyska³a w³a~¹ temperatur~. Maksymalna temperatura gor¹cego
kruszywa nie powinna byæ wyisza o wiej nii 300C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralncrasfaltowej. Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-

asfaltowej powinna wynosiæ:
- z D-50 140OC :I: 170OC

- z D 70 13SOC :I: 165OC

- z D 100 130OC:l: 1600c

- z polimeroasfaltem. wg wskazañ producenta polimeroasfa³tu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie

wytwarzania) oraz w temperaturze niiszej od wymaganej poWinna byæ potraktowana jako

odpad produkcyjny.

i warstwy wi¹¿¹cej,



5.3. Przygotowanie pod³o¿a

Pod³o¿e pod warstw, nawierzchni z betonu asfaltowego powinno byæ wyprofilowane i
równe. bez kolein. Powierzchnia pod³ata powinna byæ sucha I czysta. Nierównoœci

pod³o¿a pod warstwy asfaltowe nie powinny byæ wiêksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nierównoœci pod³o¿a pod warstwy asfaltowe, mm

W przypadku gdy nierównoœci pod³o¿a s, wiêksze od

nale¿y wyr6wnaæ poprzez frezowanie lub u³o¿enie
roz³o¿eniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego,
asfaltow¹ lub asfaltem

odparowaniu wody z emulsji lub up³ynniacza podano w tablicy 8.

Tablica 8 - Zalecane iloœci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub

5.4. Po³¹czenia miêdzywarstwowe

Katd¹ u³oton¹ warstw, nalety skropiæ emulsj¹ asfaltow¹ lub asfaltem up³ynnionym przed
u³oteniem nastêpnej, w r.elu zapewnienia odpowiedniego po³¹cz~nia
mjêdzywarstwowego. w iloœci ustalonej w SST. Zalecane iloœci asfaltu po odparowaniu
wody z emulsji asfaltowej lub up³ynniacza z asfaltu up³ynnionego podano w tablicy 9.

.

,

podanych w tablicy 7, pod³ote
warstwy wyrównawczej. Przed
pod³ote nalety
SST.

skropiæ emulsj¹
up³YMionym w iloœci ustalonej w Zalecane Rotci .af8³tu po



Tablica 9 Zalecane iloœci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub
up³ynnlacza asfaltu up³ynnionego

Skropienie powinno byæ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co

najmniej:
8 h przy iloœci powy¿ej 1,0 kglm2 emulsji lub asfaltu up³ynnionego,-
2 h przy noki 0.5 + 1,0 kglm2 emulsji lub asfaltu up³ynnionego.
0,5 h przy iIoki 0,2 + 0.5 kg/m2 emulsji lub asfaltu up³ynnionego.

5.5. Warunki przyst¹pienia do robót

VVarstwa nawierzchni z
otoczenia w ci¹gu doby
nawierzchni z betonu
wiatru (v>16 m/s).

5.6. Zarób próbny

VVykonawca przed .przyst¹pieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfa"owych jest
zobowi¹zany do przeprowadzenia w obecnoœci Intyniera kontrolnej produkcji w postaci
pr6bnego zarobu. W pierwszej kolejnoœci nalety wykonaæ pr6bny zar6b na sucho. tj. bez
udzia³u asfa"u. w celu kontroli dozowania kruszywa i zgodnoœci sk³adu
granulometrycznego z projektowan³., krzyw¹ uziarnienia. Pr6bkê mieszanki mineralnej

nalety pobraæ po opr6tnieniu zawartoœci mieszalnika. Po sprawdzeniu sk³adu
granulometrycznego mieszanki mineralnej. nale¿y wykonaæ pe³ny zar6b pr6bny
z udzia³em asfa"u. w iloœci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartoœci asfaltu
w mieszance okreœla siê wykonuj¹c ekstrakcjê.

To³erancje zawartoœci sl\³adnik6w mieszanki mineralno-asfaltowej wzg³êdem sk³adu

zaprojektowanego powinny byæ zawarte w granicach podanych w tablicy 10.

I

betonu
by³a nie

asfB³towego

asfaltowego mote
nitsza od sOC. Nie

podczas opadów

byæ uk³adana, gdy temperatura
dopuszcza siê uk³adania warstw

atmosferycznych oraz silnego



Tablica 10 Tolerancje zawartoœci sk³adników mieszanki mineralno-asfaltowej wzglêdem
sk³adu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej próbki metod¹
ekstrakcji, o~ mIm

Wbudowywanie i zagêszczanie warstwy z betonu asfaltowego5.7.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byæ wbudowywana uldadark³., wyposaton¹
w uk³ad z automatycznym sterowaniem gruboœci warstwy i utrzymywaniem niwelety
zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹. Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna
byæ nitsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w pkt. 5.2. Zagêszczanie
mieszanki powinno odbywaæ siê zgodnie ze schematem przejœæ walca ustalonym na
odcinku próbnym. Pocz¹tkowa temperatura mieszanki w czasie zagêszczania powinna
wynosiæ nie mniej na::
- dla asfaltu D 50 135OC,
- dla asfaltu D 70 125OC,
- dla asfaltu D 100 1200c.
- d1a polimeroasfaltu - wg wskazañ producenta po³imeroasfaltu.

ZaOtszczarne na³ei:y rozpocz¹æ od krawêdzi nawierzchni ku œrodkowi. VVska¿nik
zagfszczenia u³o¿onej warstwy powinien byæ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy
4 i 6. Z³¹cza w nawierzchni powinny byæ wykonane w linii prostej, równolegle lub

prostopadle do osi drogi. Z³¹cza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byæ przesuniête
wzglêdem siebie co najmniej o 15 cm. Z³¹cza powinny byæ ca³kowicie zwi¹zane. a
przylegaj¹ce warstwy powinny byæ w jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOŒCI ROBÓT

6.1. Badania przed przyst¹pieniem do robót .

Przed przyst¹pieniem do robót VVykonawca powinien wykonaæ badania lepiszcza,

wype³niacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i

przedstawiæ wyniki tych badañ In¿ynierowi do akceptacji.



6.2. Badania w czasie robót

Uziarnienie mieszanki mineralnej. Próbki do badañ uziarnienia mieszanki mineralnej

nale¿y pobraæ po wymieszaniu kruszyw. a przed podaniem asfaltu. Krzywa

uziarnienia powinna byæ zgodna z zaprojektowan¹ w recepcie laboratoryjnej.

Sk³ad mieszanki mineralno-asfa³towej. Badanie sk³adu mieszanki mineralno-

asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001: 1997. V³yniki powinny byæ
zgodne z recept¹ laboratoryjn¹ z tolerancj¹ okreœlon¹ w tablicy 10.

Cz,stotJiWOŒæ oraz zakres badañ podczas wytwarzania mieszanki mineralno-

.

.

Tablica 11

. Badanie w³aœciwoœci asfaltu. C³a katdej cystemy nalety okreœliæ w³aœciwoœci asfaltu,
zgodnie z pkt. 2.1.
Badanie w³aœciwoœci wype³niacza. Na ka¿de 100 Mg zu¿ytego' wype³niacza nale¿y
okreœliæ w³aœciwoœci wype³niacza. zgodnie z pkt. 2.2.
Badanie w³aœciwoœci kruszywa. Z czêstotliwoœci¹ podan¹ w tablicy 11 nale¿y okreœliæ
w³aœciwoœci kruszywa. zgodnie z pkt. 2.3.
Pomiar temperatury sk³adników mieszanki mineralno-asfaltowej. Pomiar temPeratury
sk³adników m³eszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali

odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna byæ
zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i 55T.
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. Pomiar temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i
odczytaniu temperatury. Dok³adnoœæ pomiaru :t ~. Temperatura powinna byæ
zgodna z wymag,aniami podanymi w recepcie i 55T.

.

.

.

.

³

-



Sprawdzenie wygl¹du mtnzanki miner.lno-asfaltowej. Sprawdzenie
mieszanki mineralno-asf8ltowej polega na ocenie wizualnej jej wygl"u
produkcji, za³8dunku, roz³8dunku i wbudowywania.
WaŒciwoœci mieszanki minenl³no-alfa³towej. Wakiwoœci mieszanki r

asfaltowej n.lety okreœlaæ na pr6bkach Z8gfSZCZonych metod¹ Marscha!
powinny byæ zgodne z ~ laboratoryjlUl-

.

.

6.3. Badania dotycz¹ce cech geometrycznych i w³aœciwoœci warstw nawierzchni
z betonu asfaltowego

ez..³otliwo³æ oraz zakres b8d8ñ i pomi.ów. Czêstotliwoœæ oraz zakres badañ i
pomiarów wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tabhca 12.
Szerokoœæ warstwy. Szeroko³æ warstwy tcieralnej z betonu asfaltowego powinna byÆ
zgodna z dokument~ proje³dow, z tolera~:t: 5 ano

Równoœæ warstwy. Nierówno³ci podIutne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego
mierzone wg BN-6818931-04 nie powinny byæ wi³ksze od podanych w tablicy 13.
Spadki poprzeczne warstwy. Spadki poprzeczne warltwy z betonu al'altowego ni
odcinkach prostych i na ³ukach POWinny byæ zgodne z dokurnentacj, projektow,. z
toler'anc:R:t: 0,5 %.

Rztdne wysoko³ciowe. Rztdne wysoko³dowe warstwy powinny byæ zgodne z
dokumentacj, PrOjektow,- z toleran~:t 1 cm.
Ukszta³towanie osi w planie. Oœ warstwy w planie powinni byæ usytuowane zgodnie z
dokumenta~ projektow~ z tolerancR :t: 5 ano

.

.

.

.

.

.

Cz,stotliwo'æ oraz zakres badañ i pomiarów wykonanej warstwy z betonuT.bUca 12

..f.ltowego
-"

Lp" e.-. C8Ch8 CI fI8D8wc* b8d8ñ I pomi8f6w

1 Szeralu* werstwy 2 ,., .. odel drogi o dllIlICl³ct 1 Im

2 R6wno³t wwatwy 1 O ,., nil oddn8w drogi O dIugo³c:i 1 Im
3 SpIdId poprzeczne WIfItWy 10 razy na oddnkv drogi o dIugo³d 1 km
4 Rztdn8 wylOko³dowe warstwy pomi8r rz~ch niM³aqI podIutnej i
5 Ubzt8how8nie Ga³ w .. poprzecznej cnz usy³uow8niI Oli wedIug

. . doIwlTl8ll88cj budowy
8 Grubo³t wykon)'w8n8j W8fI³Wy 3 ³-J (w CI8i I nil brz8g8ch ~) co 25 m
7 ZIIp. podIutne I "'8181" ³=- dIugott z³-CZ8
8 ~ . obramG1l8ll8 , c8I8 dlugott
8 Wt-.. , 0C8ftII c:iVI
10 Z8Qt8Zczenie , 2 próbki z ka³d8g0 P8I8 o dllIlI* do 1000. m

11 W:iIn8 prz888rz"'. W.AII~³I! jw.
12 GtubCl³t w~ jw.
13 Modu³ RtywnoId peli.. 1 pitia nil oddnku drogi o dk9*³ 2 km

³

wygl¹du
wczasie

Waœciwoœci mieszanki)ici mieszanki mineralno.

metod¹ Marach.I.. WfnikiZ8gf1Zczonych



Tablica 13. Dopuszczalne nierównoœci warstw asfaltowych, mm

. Gruboœæ warstwy. Gruboœæ warstwy powinna byæ zgodna z. gruboœ~ projektow¹, z
tolerancj¹:t 10 %. 'Nfmaganie to nie dotyczy warstw o gruboœci projektowej do 2,5
cm.
Z³,cza pod³u¿ne i poprzeczne. Z³¹cza w nawierzchni powinny byæ wykonane w lin³i
prostej. równoleg³e lub prostopad³e do osi. Z³¹cza w konstrukcji wielowarstwowej

powinny byæ przesuniête wzglêdem siebie co najmniej o 15 cm. Z³¹cza powinny byæ
ca³kowicie zwi¹zane. a przylegaj¹ce warstwy powinny byæ w jednym poziomie.
Krawtd¿. obramowanie warstwy. Warstwa œcieralna przy opornikach drogowych i
urz¹dzeniach w jezdni powinna wystawaæ 3+5 mm ponad ich powierzchntê. Warstwy

bez oporników powinny byæ równo obciête lub wyprofilowane orD pokryte asfaltem.
VWgl~ warstwy. 'Nfgl¹d warstwy z betonu asfaltowego powinien mieæ jednol³t¹
teksturê. bez miejsc przeasfaltowanych. porowatych. ³uszcz¹cych siê i spêkanych.
Zag³³szczenie warstwy i wolna przestrzeñ w warstwie. ZagêszcZenie i wolna
przestrzeñ w warstwie powinny byæ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie

³aboratoryjnej.

.

.

.

.

7. OBMIAR ROBÓT'

Jednostk¹ obmiarow¹jest mz (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego

Roboty tlZnaje siê za zgodne z dokumentacj¹ projektow¹. SST i wymaganiami In¿yniera.
je¿eli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 da³y wyniki pozytywne.

8. ODBiÓR ROBÓT

9. PODSTAWA P£ATNOŒCI

P³aci liê za wykonanie 1 m~ nawierzchni z betonu asfa³towego.



10. PRZEPISY ZWI¥ZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11111:1888

2. PN-B-11112:1888

3. PN-B-11113:1898

4. PN-91/C-04024

5. PN-65IC-98170
6.PN-74³C-86173

7. PN-67/S-04001

8. PN-61JS.86504

9. BN-6818931-<M

, I

naturalne nawierzchniKruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do n8Wierzchni

drogowych. lwir i mieszanka.
Kruszywa mineralne. Kruszywa ³amane do nawierzchni

drogowych .
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni

drogowych. Pia.ek.
Ropll naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie. znakowanie i

tran.port.
Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.
Przetwory naftowe. Asfalty up³ymione AUN do n8Wief'zchn³
drogowych .

Drogt samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Bedania.
Drogt samochodowe. 'Ntpe³n³-cz kamienny do mas bitumicznych.
Drogi samochodowe. Po",.ar równoœci nawierzchni pllnogr.fem
i ³8t,.

nawief'zchnt

nawierzchni


